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AUTOMOTIVE SECTOR AND UPTAKE OF ALTERNATE 
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Entorno de Trabajo 

Procedimiento de comieno de un trabajo 

 

1.Crear una carpeta de proyecto donde se   

incluirá toda información necesaria. 

2.Iniciar un nuevo archivo en TEBIS. 

3.Cargar todos los componentes de la 

carpeta del proyecto. 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 



A
s
s
is

te
d
 M

a
n
u
fa

c
tu

ri
n
g

 C
A

M
 C

N
C

  
UpenAuto 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Entorno de Trabajo 
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Gestión de Librerías 

Librerías: NCBase 

 

 

1.TOOLS: Librería de herramientas 

2.MACRO:Librería de macros de 

estrada/salida de herramienta. 

3.NCSETS: Librería de operaciones 

para uso con el escaneado de 

FEATURES 

 

 

 

NCJOB: Gestión de Mecanizado 
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Gestión de Librerías 

Librerías: Herramientas 

 
i.Gestión 

ii.Creación 

iii.Importación/Exportación 

Importante: Siempre geometría de 

herramienta real. 
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Herramientas básicas de diseño 

I. Uso de las herramientas 

de diseño de superficies 

 

II. Uso de los paneles de 

edición y selección. 

 

III. Etc…. 

Procedimiento de importación de geometría para mecanizar 

 
1. Ir a “FICH/IMPORTAR/(archivo con geometría, IGES, CAD, CATpart). 

2.Buscar fichero con la geometría (click en los tres puntitos) 

3.Buscar la capa nueva creada (normalmente L000, L0001,L0002…) 

4.Gestionar las geometrías importadas 
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Herramientas básicas de diseño 

Procedimiento creación de eje 

 
1.Ir a “DESIGN/AXIS” 

2.Elegir tipo de eje. 

3.Seleccionar cara plana donde apoyar el plano XY del eje 

4.Seleccionar un vértice de la geometría para el origen 

5.Seleccionar si es necesario un punto/vértice que indique 

la dirección + del eje X 

Procedimiento creación de tocho/blank 

 
1.Ir a “NCPREP/BLANK” 

2.Elegir tipo de tocho. 

3.Seleccionar geometría de la pieza 

4.Definir “OFFSET” de pieza 

5.Gestionar las geometrías ceadas. 
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Conocimiento de los paneles de parámetros de mecanizado 

Paneles de mecanizado. 

 
Todos los paneles de control referidos al mecanizado, están diseñados de 

igual forma y con igual criterio para facilitar su uso y compresión 
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Conocimiento de los paneles de parámetros de mecanizado 

Selección de herramienta. 

 
1.Permite seleccionar una herramienta de la librería 

2.La herramienta hay que diseñarla previamente. Este 

panel no permite la edición de la herramienta. 

3.Click OK para aceptar.. 



A
s
s
is

te
d
 M

a
n
u
fa

c
tu

ri
n
g

 C
A

M
 C

N
C

  
UpenAuto 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

Conocimiento de los paneles de parámetros de mecanizado 

Selección de geometría. 

 
1.Permite seleccionar la geometría a mecanizar. 

2.Hay diferentes tipos de paneles en función de la 

operación que se vaya a programar. 

Superficie pieza/zona. 

 
1.Mediante un contorno 2D, limita la zona a mecanizar. 

Superficie pieza/cubo-Z. 

 
1.Mediante dos planos paralelos, limita la altura a 

mecanizar. 

Superficie pieza/espesor. 

 
1.Espesor teórico de la pieza a mecanizar 

Superficie pieza/Sobreespesor. 

 
1.Offset/creces a dejar tras la operación de mecanizado 
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Conocimiento de los paneles de parámetros de mecanizado 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 

Panel NC2AX. 

Drill. 

 
Módulos de mecanizado mediante operaciones de 

taladrado. 

Mill. 

 
Módulos de mecanizado ortogonal. 

Con ellos podemos mecanizar cajeras regulares 

(cilíndricas, rectangulares/cuadradas y colisos), cajeras 

con forma no regular y contorneados 



A
s
s
is

te
d
 M

a
n
u
fa

c
tu

ri
n
g

 C
A

M
 C

N
C

  
UpenAuto 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 

Módulo MHole. 

Selección de elementos. 

 
1.POSICIONES: Seleccionar puntos que definan el centro 

del taladro. 

2.VALOR INICIAL: Valores que definen el taladro 

utilizando una fresa en ciclo helicoidal. 

3.TALADRO: 

I. FONDO_ Pasante o ciego. 

II. PROFUNDIDAD: Valor de la profundidad 

total del taladro. 

III. ANGULO: Taladro cónico. 

IV. PROFUNDIDAD TOTAL: -- NO UTILIZAR-- 

V. DEMASIA PARED:  -- NO UTILIZAR – 

VI. SOBREESPESOR Z: Sobremedida en el 

fondo del taladro. 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 

Módulo MHole. 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 



A
s
s
is

te
d
 M

a
n
u
fa

c
tu

ri
n
g

 C
A

M
 C

N
C

  
UpenAuto 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 



A
s
s
is

te
d
 M

a
n
u
fa

c
tu

ri
n
g

 C
A

M
 C

N
C

  
UpenAuto 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 2AX: Tipos y estrategias (mecanizado ortogonal) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Módulo 3AX: Tipos y estrategias (mecanizado 3D, 

Copiados) 
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Exercises 
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Ejercicio 1 

Ejercicio de preparación de pieza 

 
1.Preparación del fichero de trabajo 

2.Creación de las herramientas de trabajo necesarias 

para el mecanizado de la pieza 

3.Creación del sistema de ejes 

4.Creación del tocho. 

5.Realizar a modo de ejemplo un sencillo mecanizado. 
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Ejercicio 2 

Ejercicio de mecanizado ortogonal 

 
1.Preparación del fichero de trabajo 

2.Creación de las herramientas de trabajo necesarias 

para el mecanizado de la pieza 

3.Creación del sistema de ejes 

4.Realizar el mecanizado  correspondiente. 
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Ejercicio 3 

Ejercicio de mecanizado superficie 

 
1.Preparación del fichero de trabajo 

2.Creación de las herramientas de trabajo necesarias 

para el mecanizado de la pieza 

3.Creación del sistema de ejes 

4.Realizar el mecanizado  correspondiente. 



Assisted Manufacturing CAM, CNC 
Practical exercise 

UPenAUTO : 2017-1-ES01-KA203-03858 

UPenAUTO: UPSKILLED  ENGINEERING PROFILES FOR THE 

AUTOMOTIVE SECTOR AND UPTAKE OF ALTERNATE 

SCHEME IN EUROPE´S HIGHER EDUCATION.  
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UNIDAD 4: ESQUEMAS ELÉCTRICOS (18H) PRACTICAL EXERCISE 
Assisted Manufacturing CAM - CNC 

 

Carry out the complete machining process of the part represented in the figure, or a 

similar one using TEBIS. The piece, and geometry necessary in IGS format, are 

delivered to the student to proceed with the development of the exercise 
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UNIDAD 4: ESQUEMAS ELÉCTRICOS (18H) PRACTICAL EXERCISE 
Assisted Manufacturing CAM - CNC 

 

EVALUATION CRITERIA 

 

- If the machining process is complete and correct, the 

result will be 8 points 

- Get the CNC code of the machined part will be 1 point. 

- If the result is correctly ordered, 1 point will be obtained 

 

 

- To pass the exam you must have a minimum of 5 

points. 

 


